PERANCANGAN Sis InfoPENJADWALAN PRODUKSI UNTUK MENDUKUNG PENINGKATAN EFISIENSI DI PT. COSMAR by MAULINA, MAULINA
 v
DAFTAR ISI 
 
 
Halaman 
Halaman Judul……………………………………………………………………………i 
Halaman Persetujuan Soft Cover………………………………………………………...ii 
Abstrak…………………………………………………………………………………..iii 
Kata Pengantar…………………………………………………………………………..iv 
Daftar Isi…………………………………………………………………………………v 
Daftar Tabel……………………………………………………………………………viii 
Daftar Gambar…………………………………………………………………………..ix 
 
BAB 1 PENDAHLUAN 
1.1 Latar Belakang Masalah………………………………………………..  1 
1.2 Identifikasi dan Perumusan Masalah…………………………………...  2 
1.3 Ruang Lingkup…………………………………………………………   4 
1.4 Tujuan dan Manfaat…………………………………………………….   6 
 
BAB 2 GAMBARAN UMUM PERUSAHAAN 
2.1 Profil Perusahaan……………………………………………………….   7 
2.2 Struktur Organisasi Perusahaan………………………………………...   7 
2.3 Produk-produk yang Dihasilkan PT. Cosmar…………………………..   9 
2.4 Sistem Produksi PT. Cosmar…………………………………………...   9 
2.5 Proses produksi khusus produk bedak…………………………………. 10 
 
BAB 3 LANDASAN TEORI 
3.1  Konsep Teknik Industri…………………………………………………15  
3.1.1 Penjadwalan……………………………………………………..15 
3.1.2 Tujuan Penjadwalan…………………………………………….16 
3.1.3 Teknik Penyusunan Jadwal Produksi…………………………...17 
3.1.4 Teknik Penjadwalan Dengan Metode Pengurutan  
 Berdasarkan Prioritas……………………………………………19 
3.1.5 Teknik Penjadwalan Dengan Metode Keseimbangan Lini……..21 
3.2 Konsep Sistem Informasi……………………………………………….22 
3.2.1 Definisi Sistem, Informasi dan Sistem Informasi………………22 
3.2.2.  Analisis Dan Perancangan Sistem Informasi…………………...25 
3.2.2.1. Diagram Aliran Data (Data Flow Diagram)……………25 
3.2.2.2. Normalisasi……………………………………………..27 
3.2.2.3. Kamus Data……………………………………….........28 
3.2.2.4. Spesifikasi File…………………………………………29  
3.2.2.5. Diagram Hubungan Entitas/ Entity Relationship  
 Diagram (ERD)………………………………………...29 
3.2.3 Tingkatan Sistem Informasi……………………………………31 
 
BAB 4 METODOLOGI PEMECAHAN MASALAH 
4.1 Model Perumusan Masalah dan Pengambilan Keputusan………………34  
4.1.1 Tahap Pendahuluan…………………………………………......34 
 vi
4.1.1.1 Studi Pendahuluan………………………………………34 
 4.1.1.2 Analisis Sistem Berjalan…………………………….......36 
4.1.1.3 Identifikasi Masalah dan Tujuan Penelitian…………….36 
4.1.2 Tahap Pengembangan…………………………………………...37 
4.1.2.1 Definisi Kebutuhan Informasi………………………......37 
4.1.2.2 Menetapkan parameter dalam mengevaluasi sistem  
yang berjalan……………………………………………37 
4.1.2.3 Pengumpulan  Data………………………………….......37 
4.1.2.4 Pengolahan Data………………………………………..38 
4.1.3  Tahap Analisis………………………………………………….42 
4.1.4 Tahap Perancangan…………………………………………......42 
4.1.4.1 Identifikasi Kebutuhan Sistem Informasi……………....42 
4.1.4.2 Perancangan Sistem Informasi………………………….43 
4.1.4.3 Pembuatan Aplikasi Sistem Informasi………………….43 
4.1.4.4 Analisis Aplikasi Sistem Informasi……………………..43 
4.1.4.5 Testing dan Implementasi……………………………….43 
4.2 Teknik Pengumpulan Data dan Penentuan Parameter…………………..44 
4.2.1   Teknik Pengumpulan Data……………………………………...44 
4.2.2 Parameter Dalam Penjadwalan Produksi………………………..46 
 
 
BAB 5 HASIL DAN PEMBAHASAN 
5.1 Hasil Pengumpulan Data………………………………………………..48 
5.1.1 Data-data Sales Order…………………………………………...48 
5.1.2 Data Kombinasi Batch…………………………………………..48 
   5.1.3 Data Kapasitas Mesin Mixing dan Waktu Proses Mixing………49 
5.1.4 Data Kapasitas Mesin Pressing dan Waktu Proses Pressing……50 
5.1.5 Data Man Hour Proses Packing…………………………………51 
5.1.6  Data Jam Kerja Operator………………………………………..51 
5.1.7  Data Hari Kerja Per Bulan………………………………………51 
5.1.8 Data Penjadwalan Produksi……………………………………..52 
5.1.9 Data Prosedur Penerimaan Order……………………………….52 
5.2 Analisis Data dan Pembahasan Sistem yang Berjalan………………….53 
5.2.1 Analisis Prosedur Penerimaan Order……………………………53 
5.2.2 Analisis Sistem Penjadwalan Produksi yang Berjalan………….55 
5.2.3 Analisis Data Pelaksanaan Jadwal Produksi yg Telah Berjalan..56 
5.2.4 Analisis Sistem Informasi yang Berjalan……………………….57 
5.3 Usulan Pemecahan Masalah…………………………………………….58 
5.3.1  Usulan Perbaikan Prosedur dalam Menerima Order……………58 
5.3.2 Usulan Penggunaan Metode Prioritas dalam Sistem  
Penjadwalan Produksi…………………………………………..60 
5.3.3 Usulan Metode Keseimbangan Lini…………………………….66  
5.3.4 Usulan Production Scheduling Information System  
untuk Mendukung Kegiatan Produksi…………………………..68 
5.4 Analisis dan Pembahasan Usulan Pemecahan Masalah………………...71 
5.5 Perancangan sistem yang diusulkan…………………………………….72 
5.5.1 Ruang lingkup dan batasan perancangan……………………….72 
 vii
5.5.2 Data flow diagram (DFD)………………………………………72 
5.5.3 Kamus Data……………………………………………………..79 
5.5.4 Normalisasi……………………………………………………...83 
5.5.5 Spesifikasi Database…………………………………………….88 
5.5.6 Entity Relationship Diagram (ERD)…………………………..103 
5.5.7 Rancangan Layar (User Interface)……………………………..103 
5.5.8 Spesifikasi Proses……………………………………………...128 
 
BAB 6 HASIL DAN PEMBAHASAN 
6.1 Kesimpulan……………………………………………………………146 
6.2 Saran…………………………………………………………………...147 
 
DAFTAR PUSTAKA………………………………………………………………...148 
RIWAYAT HIDUP…………………………………………………………………..149 
LAMPIRAN…………………………………………………………………………..150 
 viii
DAFTAR TABEL 
 
Halaman 
 
Tabel 4.1  Jenis data-data yang dikumpulkan dan sumbernya…………………………45 
Tabel 4.2 Variabel tetap kapasitas produksi tiap proses……………………………….46 
Tabel 4.3  Variabel tetap man hour……………………………………………………46 
Tabel 5.1  Contoh Data-data Sales Order…………………………………………….. 48 
Tabel 5.2  Contoh Data Kombinasi Batch……………………………………………..49 
Tabel 5.3 Jadwal produksi dengan sistem yang sekarang berjalan di PT. Cosmar…..150 
Tabel 5.4  Contoh order-order yang akan diurutkan untuk proses penjadwalan………60 
Tabel 5.5  Contoh hasil pengurutan sales order………………………………………..61 
Tabel 5.6  Order PT. Cosmar bulan Maret dan April yang akan diurutkan……………62 
Tabel 5.7  Urutan order bulan Maret-April yang sudah dijadwalkan dengan metode 
prioritas……………………………………………………………………..64 
Tabel 5.8 Jadwal Induk Produksi sebelum usulan metode keseimbangan lini………..152 
Tabel 5.9 Jadwal Induk Produksi sesudah adanya usulan metode keseimbangan lini..155 
Tabel 5.10 Contoh Penjadwalan Rinci Proses Timbang per Bulan…………………….158 
Tabel 5.11 Contoh Penjadwalan Rinci Proses Mixing per Bulan………………………161 
Tabel 5.12 Contoh Penjadwalan Rinci Proses Pressing per Bulan……………………..164 
Tabel 5.13 Contoh Penjadwalan Rinci Proses Packing per Bulan……………………..167 
Tabel 5.14 Contoh Penjadwalan Rinci Proses Karantina QC per Bulan……………….170 
Tabel 5.15 Contoh Jadwal Kebutuhan tenaga Kerja packing per Bulan……………….173 
Tabel 5.16 Kelebihan dan kekurangan dari dua alternatif solusi dalam  
  metode keseimbangan lini……………………………………………………66 
Tabel 5.17 Spesifikasi Database Sales Order Header……………………………………89 
Tabel 5.18 Spesifikasi Database Sales Order Detail……………………………………..89 
Tabel 5.19 Spesifikasi Database Customer………………………………………………90 
Tabel 5.20 Spesifikasi Database Product………………………………………………...91 
Tabel 5.21 Spesifikasi Database Kombinasi Batch Header……………………………...91 
Tabel 5.22 Spesifikasi Database Kombinasi Batch Detail……………………………….92 
Tabel 5.23 Spesifikasi Database Production Scheduling Header………………………..92 
Tabel 5.24 Spesifikasi Database Production Scheduling Detail…………………………93 
Tabel 5.25 Spesifikasi Database Urutan Production Order Header……………………..94 
Tabel 5.26 Spesifikasi Database Urutan Production Order Detail………………………94 
Tabel 5.27 Spesifikasi Database Kapasitas Produksi Header……………………………95 
Tabel 5.28 Spesifikasi Database Kapasitas Produksi Detail……………………………..95 
Tabel 5.29 Spesifikasi Database Man Hour……………………………………………...96 
Tabel 5.30 Spesifikasi Database Jadwal Induk Produksi Header………………………..96 
Tabel 5.31 Spesifikasi Database Jadwal Induk Produksi Detail…………………………97 
Tabel 5.32 Spesifikasi Database Kebutuhan Tenaga Kerja Header……………………..98 
Tabel 5.33 Spesifikasi Database Kebutuhan Tenaga Kerja Detail………………………98 
Tabel 5.34 Spesifikasi Database Master Composition Header…………………………..99 
Tabel 5.35 Spesifikasi Database Master Composition Detail………………………….100 
Tabel 5.36 Spesifikasi Database Material Issue Slip Header…………………………..100 
Tabel 5.37 Spesifikasi Database Material Issue Slip Detail……………………………101 
 ix
Tabel 5.38 Spesifikasi Database Aktual dan Hasil Produksi…………………………...102 
Tabel 5.39 Spesifikasi Database Kalender Kerja……………………………………….103 
Tabel 5.40 Spesifikasi Database Karyawan…………………………………………….103 
 
 
 
 
 
 
 
